TechniSat

WHEN YOU ARE

End-to-End-Elektronik fur anspruchsvolle Anwendungen.

T, Electronics you can rely on. o
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Mit rund 40 Jahren Erfahrung an unseren Standorten bietet TechniSat
in Zusammenarbeit mit der Schwesterfirma TechniForm einen ganz-
heitlichen Service von der Konstruktion und Materialbeschaffung Giber
die Fertigung bis hin zum Kundenservice und schafft auf diesem Weg
umfassende und nachhaltige Kundenzufriedenheit.

Wir unterstutzen Sie entlang der gesamten Wertschdopfungskette,
unabhangig davon, ob Sie Komponenten, Baugruppen oder komplette
Gerate bendtigen. Wir begleiten Sie von der Erstellung lhres kun-
denspezifischen Fertigungslayouts lber die diversen Musterphasen
bis zum Endprodukt. Profitieren Sie auch von unseren bewahrten
Logistikablaufen und unserer langjahrigen Erfahrung in der internatio-
nalen Materialbeschaffung.

Auf Wunsch kénnen Sie auch nur Teilbereiche unseres Dienstleis-
tungsspektrums nutzen, wie zum Beispiel den Werkzeugbau oder die
reine Bestlickung von Baugruppen. Wir beraten Sie gerne und garan-
tieren eine wettbewerbsfahige Preisgestaltung fir lhre spezifischen
Anforderungen.



Von der Produkt-

vision bis hin zum
individuellen Service

Unsere Leistungen
im Uberblick
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Erfahrenes
Projektmanagement

Technologische Betreuung
bei Produkteinfiihrung

Entwicklung
von Test- und Prifstrategien

Material- und
Lieferantenmanagement

Schaltkreisprogrammierung

SMD und THT
Flachbaugruppenfertigung

Lotprozesse, Nutzentrennung

Testmoglichkeiten, u.a.
3D-Pasteninspektion, In-Circuit-
Tests, AOl u.v.m
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Baugruppen- und Pro-
duktmontage

Metallstanzung, Blechbearbei-
tung, mechanische Bauteile

Werkzeugkonstruktion
und Werkzeugbau

Kunststoffspritzguss

UltraschallschweiBen

Robotergestutzte
Baugruppenmontage

Lackierung, Bedruckung,
HeiBpragen

Lagerung &
Logistik

Umfassender Service



Projektmanagement

An den verschiedenen TechniSat Standorten in Deutschland, Euro-
pa und Asien werden die kundenspezifischen Produkte entwickelt,
getestet und gefertigt. Die Ubergeordneten Unternehmensziele sowie
die Geschaftsbereichsziele der einzelnen Divisionen werden durch die
Unternehmenszentrale in Daun/Vulkaneifel gesteuert.

Das Projektbliro, welches die Kundenprojekte standortiibergreifend
steuert, hat seinen Sitz in Disseldorf.

Das Team sorgt fur die maximale Nutzung von Synergien zwischen
den verschiedenen Standorten. Dies wird erreicht durch die Imple-
mentierung und stetige Optimierung von einheitlichen und flexiblen
Prozessen und Produktionsablaufen unter Einhaltung der kundenrele-
vanten Forderungen.



Entwicklung von
Software, Hardware und
Fertigungslayout

Das Know-How unserer Entwicklungsingenieure ist umfassend. Es werden alle
Teilbereiche abgedeckt, von der Konstruktion (Layout und mechanische Konstruk-
tion) bis hin zur Entwicklung von Hardware und Software. Die Systeme/Baugruppen
konnen hausintern in eigenen Labors getestet werden. Hierzu zahlen Dauerlauftests,
Tests zu EMV und Uberpriifungen bzgl. Zuverlassigkeit, Klimabestandigkeit, mecha-
nischer Festigkeit und optischen Eigenschaften.

Entscheidend fir den Erfolg und die Wirtschaftlichkeit eines Produkts ist zudem die
intensive und kontinuierliche Zusammenarbeit zwischen den Ingenieuren von Ent-
wicklung und Fertigung. Bei der Erstellung des Fertigungslayouts wird groBer Wert
darauf gelegt, in allen Entwicklungsstadien die verschiedenen Entwicklungsbereiche
mit einzubeziehen, um sowohl eine optimale Produzierbarkeit unter technischen und
Okonomischen Bedingungen als auch eine Sicherung von Produkt- und Prozessqua-
litdt zu gewahrleisten.




Entwicklung von
Test- und Prufstrategien

Um eine hohe Produktqualitat gewahrleisten zu kénnen, sind umfang-
reiche Test- und Prifsysteme unumganglich. Wir entwickeln mit [hnen
gemeinsam eine optimale Test- und Prifstrategie, die auf lhre Pro-
dukte und Anforderungen abgestimmt ist. Die verfligbaren Testsyste-
me innerhalb unseres Fertigungsverbunds umfassen sowohl manuelle
Tests als auch optische, elektronische und elektrische Inspektions-

systeme.

Optische Elektrische/ Zusatzliche

Testverfahren Elektronische Priifverfahren
Automatisch Optische UL Screening, Testung
Inspektion (AOI) Incircuit-Test unter extremen klimati-

. . . schen Bedingungen im

3D Lotpasteninspektion Boundary Scan o —
Beleuchtungstests, Funktionstests

Displaytests Dauerlauftests

Diverse Funktionspru-
fungen u.v.m.
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Material- und
Lieferantenmanagement

Mit unseren zentralen und lokalen Beschaffungsbiiros suchen und qualifizieren wir weltweit ver-
lassliche Zulieferer. Unabhangig von Hard- und Softwarekomponenten sowie Dienstleistungen sind
unsere Anforderungen an unsere Zulieferer zwar sehr hoch gesteckt, jedoch stets umfassend fair.

Neben den klassischen Beschaffungsaufgaben beobachten wir in allen Zukaufsegmenten konti-
nuierlich die jeweiligen Preisentwicklungen und erzielen somit flir unsere Kunden einen jederzeit
wettbewerbsfahigen Einkaufspreis. Das Vertragsmanagement fir alle Themen rund um Einkauf,
Logistik und Qualitat wird von betriebsinternen Juristen tUbernommen.

Ein stetiges Monitoring erfasst mit Hilfe von individuell entwickelten und Kl gestiitzte Prozesse alle
notwendigen Lieferantenkennzahlen und gewahrleistet auf diese Weise ein effektives Lieferanten-
controlling und das friihzeitige Erkennen von Marktveranderungen.

Die Erfahrung unserer Mitarbeiter im Bereich Materialbeschaffung kommt lhnen ebenso zu Gute,
wie die Uber viele Jahre aufgebaute weltweite Vernetzung mit zuverlassigen und qualifizierten
Lieferanten. Diese wurden im Laufe der Jahre mithilfe eines effektiven Lieferantenentwicklungs-
programms und regelmaBigen Auditierungen vor Ort qualifiziert. Sie wurden zudem sensibilisiert

in Bezug auf kundenspezifische Anforderungen, sodass die Beschaffungsablaufe stetig optimiert
werden konnten. Das Sourcing Uber die fir unsere Belange entwickelte Online Lieferantenplattform
ermoglicht eine einfache Auswertung und Vergleichbarkeit von verschiedenen Angeboten. E-Aukti-
onen runden die Vorteile dieses elektronischen Marktplatzes ab.

Neben dem zentralen Einkauf in Daun/Vulkaneifel verfligen wir Uber weitere lokale Beschaf-
fungsteams und Kompetenzzentren in Asien und Europa. Auf diese Weise gewahrleisten wir eine
hohe Flexibilitat fir unsere Kunden. Die langjahrige vertrauensvolle Zusammenarbeit mit internati-
onalen Herstellern und Lieferanten zahlt sich bei der Komponentenqualitat und -verfligbarkeit aus
und resultiert in einem wettbewerbsfahigen Preismanagement.







Schaltkreisprogrammierung

Die automatisierte Programmierung von Speicherbausteinen, SD-Karten, Mikro-
controllern und Logikbausteinen leistet einen wichtigen Beitrag zur Qualitats- und
Produktivitatssteigerung in der Fertigung und erweitert unsere Flexibilitat wahrend
des Herstellungsprozesses enorm. Der Data I/O Programmierautomat mit moderner
FlashCore Ill Technologie verfligt liber 3D-Lead-Scanning Module, Laser-Markie-
rung und variable In-/Output Medien.

SMD und THT
Flachbaugruppenfertigung

Egal welche Forderung Sie an Ihr Produkt stellen, wir
bieten Ihnen die notwendigen Einrichtungen zur Re-
alisierung an. Wir verfliigen hausintern nicht nur tber

mehr als zehn technisch hochmoderne Bestlickungs-
linien, sondern sind zudem an den verschiedenen
Standorten auf die spezifischen Anforderungen unter-

schiedlicher Branchen und LosgroBen spezialisiert. —
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Lotprozess

Zum Angebotsspektrum gehdren diverse Lot-
techniken. Neben der Wellenlétung und dem
Reflowloten kommen auch hochmoderne Se-
lektividtanlagen zum Einsatz. Erganzt wird dies

durch die Moglichkeit der Létung von Hand.
Selbstverstandlich wird unter Beachtung de
EU-Richtlinie 2011/65/EU zur Beschrankung

Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe in
Elektro- und Elektronikgeraten RoHS konform
gelotet (RoHS - Restriction of the use of certain

hazardous substances).

;
der

Nutzen-
trennung

Die Trennung der PCB-Nutzen kann bei uns
mittels Frasen oder Rollenschere durchgefihrt
werden, bei mdglichst geringer Spannung auf
den Leiterplatten. Dabei ist die Leiterplatte so
fixiert, dass sowohl die Leiterplatte als auch
die sich darauf befindlichen Bauteile beim
Trennvorgang keiner Spannung ausgesetzt
sind.



Metallstanzung,
Blechbearbeitung,
mechanische
Bauteile

Bleche bis zu einer Materialstarke von 2 mm
kdnnen Inhouse bearbeitet werden. Die Konst-
ruktion und Fertigung der Blechteile erfolgt durch
moderne Stanz- und Biegetechniken. Serienteile
kénnen zudem auf hydraulischen Pressen gefer-
tigt werden.

Baugruppen- und
Produktmontage

Wir offerieren sowohl manuelle und teil-
automatische Montagen als auch vollautomati-
sche kundenspezifische Montagelésungen.
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Werkzeugkonstruktion
und Werkzeugbau

Durch die langjahrige Erfahrung in der Herstel-
lung von Kunststoffprodukten fir die Bereiche
Consumer Electronics, Mdbel, Musik und Health
Care, ist unsere Schwesterfirma TechniForm in
der Lage, extrem komplexe Bauteile und Werk-
zeuge optimal zu konstruieren. Die Konstruktion
arbeitet mit professioneller Software in enger
Abstimmung mit dem Werkzeugbau.

Der Werkzeugbau ist mit modernen Werk-
zeugmaschinen ausgestattet. Hierzu gehéren
beispielsweise Senkerodiermaschinen von Exe-
ron, Drahterodiermaschinen von Fanuc, sowie
5-Achs-Frasmaschinen von Hermle. Periphe-
riemaschinen, wie Schleif- und Drehmaschinen,
sowie Messmaschinen von Zeiss komplettieren
die Maschinenausstattung.




Kunststoff-
spritzguss

Die gesamte Fertigung ist seit vielen Jahren
auf die Herstellung von Gehauseteilen mit
héchsten Anforderungen an MaBhaltigkeit
und Oberflachenglite spezialisiert.

Die moderne Spritzgussfertigung bei
TechniForm besteht aus 15 Spritzgussma-
schinen mit SchlieBkraften zwischen 50 und
750 Tonnen. Samtliche Spritzgussmaschinen
sind mit Linear- oder Sechsachsrobotern fur
eine groBtmaogliche Effizienz und Prozess-
qualitat ausgestattet. Die Materialbeschi-
ckung erfolgt automatisch Uber ein zentrales
Trocknungs- und Beschickungssystem.
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UItraschaII-
-Ih schweifBen

Wir setzen UltraschallschweiBanlagen fir die
Montage von Baugruppen ein. Gegenlber
anderen Verfahren eignet sich das Ultra-
schallschweiBen besonders, wenn schnelle
Prozesszeiten bei hoher Prozesssicher-

heit gefragt sind oder wenn keine weiteren
Zusatzstoffe oder Losungsmittel verwendet
werden sollen. AuBerdem zeichnet sich das
UltraschallschweiBen durch hohe Qualitat,
Festigkeit und exakte Reproduzierbarkeit der
SchweiB3nahte aus.

Robotergestutze
Baugruppenmontage

Fir die automatisierte Fertigung kénnen bei Bedarf eine Vielzahl von Sechsachs- und Linearrobo-
tern eingesetzt werden. Hierdurch wird neben einer hohen Fertigungseffizienz auch eine verlassli-
che Qualitat sowie eine prazise Wiederholgenauigkeit sichergestellt. Durch moderne Kameratech-
nik werden bereits im Fertigungsprozess relevante Qualitatskriterien Uberprift.




Veredelung

Die Marktfahigkeit Inres Produktes wird in erhebli-
chem Umfang von seiner Asthetik beeinflusst. Aus
diesem Grund legen wir besonderen Wert auf die
Optik und den ersten Eindruck, den Ihr Produkt beim
Kunden hinterlasst.

Lackierung

Mit einer vollautomatischen

Flachenlackieranlage sind wir in der Lage, Ihre Bauteile
effizient und umweltschonend in hervorragender Quali-
tat zu lackieren.

Es konnen sowohl Wasserlacke als auch Losemittella-
cke eingesetzt werden.

Bedruckung

Durch moderne, digitale Direktdrucker kénnen alle
digitalisierbaren Drucke wie Motive, Fotos, Grafiken,
Logos, Schriftzlige und dergleichen mehrfarbig auf Ihr
Produkt aufgebracht und perfekt abgebildet werden.

Zudem wird Tampondruck flr prazise Druckbilder in
GroBserien eingesetzt.

HeiBpragen

Zur besonderen Veredelung Ihrer Kunststoffteile bieten
wir das HeiBprageverfahren an. Dabei wird eine Pra-
gefolie, die sowohl metallische (z.B. Chrom) als auch
organische (z.B. Holz) Strukturen aufweisen kann,
durch Druck und Warme auf den zu dekorierenden und
bereits lackierten Kunststoffartikel aufgebracht. Diese
Art der Veredelung bietet eine hervorragende Alternati-
ve zu aufwandigen Chrom- oder Holzapplikationen.
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Lagerung

Das zentrale Lager- und Logistikzentrum der TechniSat Digital GmbH befindet sich nahe dem
Hauptsitz Daun/Vulkaneifel in Nerdlen. Es bietet ingesamt hochmoderne Lagertechnik auf ingesamt
9.000gm Flache fur eine effiziente Lager- und Versandabwicklung. Dariliber hinaus befinden sich
zahlreiche weitere Lagermdglichkeiten an den verschiedenen Fertigungsstandorten, die Gber wei-
tere mehrere tausend Palettenstellplatze verfiigen und auf die spezifischen Anforderungen abge-
stimmt sind. Auch Konsignations- und Langzeitlagerung sind maglich.

Logistik

Als internationaler EMS Dienstleister decken wir Ihre logistischen Anforderungen vollumfanglich ab
und erarbeiten mit Innen eine dkonomische und individuelle Logistikstrategie fir Ihre internen und
externen Logistikprozesse. Zentral wie dezentral verfligen wir Uber ausreichende Lagerkapazitat
und erfullen gerne individuelle Kundenanforderungen.
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Umfassender Service

Selbstverstandlich wird die Produkt- und Prozessqualitat so gestaltet, dass es moglichst keine
Ausfalle bei Produkten gibt. Sollten jedoch Teile reklamiert werden, bieten wir auch fir diesen Fall
den passenden After Sales Service an. Dieses beinhaltet auf Inren Wunsch ein , Sorglos-Paket” vom
Handling der Riicksendungen und produktspezifischen Analyse der Kundenreklamationen und Ga-
rantieprufungen bis hin zu Reparaturen oder Aufbereitung von fehlerfreier Ware zu Neuware durch

unser erfahrenes Elektronikerteam.




Unsere Qualitatsstandards

Fir die Durchsetzung unserer hohen Qualitatsfor-
derungen sorgen zertifizierte und z.T. standortiber-
greifende Qualitdtsmanagementsysteme. Die Quali- Zertifikat
tatspolitik wird stetig Uberpruft und bei Bedarf den T (EDCNEND
Anforderungen des Marktes und der Kunden ange-
passt. Zur Sicherstellung hochster Produktqualitat auf
allen Ebenen finden permanent interne Prozessaudits,
mit dem Ziel der stetigen Prozessoptimierung, statt.
Zusatzlich werden regelmaBige Prozessaudits in en-
ger Zusammenarbeit mit den Kunden durchgeflihrt.

TechniSat Digital Sp.

Die gewonnenen Erkenntnisse der stetigen Uberprii-
fungen von Produkt- und Prozessfahigkeit flieBen
unmittelbar wieder in den operativen Prozess ein.
Durch die standigen Prozessoptimierungen und einen
entsprechend hohen Automatisierungsgrad ist es
gelungen, eine enorm hohe Produktqualitat, Produkti-
vitat und Effizienz zu erlangen.

Okologische Verantwortung

Der verantwortungsvolle Umgang mit natlrlichen Ressourcen ist fiir TechniSat ein wichtiger
Bestandteil unseres unternehmerischen Handelns. Deshalb berticksichtigen wir 6kologische As-
pekte bei unseren Entscheidungen und Prozessen — von der Entwicklung Uber die Fertigung bis
hin zur Zusammenarbeit mit unseren Geschéaftspartnern.

Unser Ziel ist es, mogliche Auswirkungen unserer Geschaftstatigkeit auf die Umwelt zu erken-
nen und dort zu reduzieren, wo dies technisch und wirtschaftlich umsetzbar ist. Dabei richten
wir den Blick unter anderem auf den Einsatz von Materialien und Energie, auf Produktionspro-
zesse sowie auf den verantwortungsvollen Umgang mit Ressourcen.

Okologische Verantwortung verstehen wir dabei nicht als einmalige Aufgabe, sondern als fort-
laufenden Prozess.

Die TechniSat Digital Sp.z 0.0 wurde von der
AURAEKO Organisation als ,umweltfreundli-
che Firma“ ausgezeichnet.




Soziales Engagement

TechniSat engagiert sich fur die Menschen in den Regionen rund um ihre Standorte.
Gesellschaftliche, kulturelle und soziale Einrichtungen werden unterstitzt und Werk-
statten fur korperlich, geistig und psychisch beeintrachtigte Menschen aktiv in den
Fertigungsprozess eingebunden. Diese Werkstatten sind DIN EN ISO 9001 zertifiziert
und Ubernehmen Teile der Montage von Geraten. Die Menschen sind dankbar, dass
sie aktiv am Arbeitsleben und damit am sozialen Leben teilhaben dirfen und danken
dies durch sorgfaltige und prazise Arbeit.

Die Werkstatten fiir Menschen mit Behinderung leisten mit ihrer Arbeit einen her-
vorragenden Beitrag flir die Gesellschaft, sind auf der anderen Seite aber auch
wirtschaftende Unternehmen, die das richtige MaB zwischen Wirtschaftlichkeit und
Menschlichkeit finden missen. Die Bedirfnisse der Menschen in den Werkstatten
sind besonders, sodass die Ablaufe behindertengerecht und gleichzeitig technisch
fortschrittlich gestaltet werden missen. Die Qualitatsprifungen am Ende der Mon-
tage zeigen, dass dieses Konzept wunderbar aufgeht. Insgesamt arbeiten mehrere
hundert Menschen auf diesem Weg fiir unsere Unternehmensgruppe und erhalten so
eine neue Perspektive in ihrem Leben.
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Unsere Kompetenzen im Detalil

SCHNITTSTELLE+N FUR CAD-SYSTEME
Altium als Entwicklungswerkzeug
CAM350 und SolidWorks als
Entwicklungswerkzeug

ODB++ oder Gerber-Daten im Format
RS-274-X und X2 zur Verarbeitung von
Bestlickungsanfragen

BESCHAFFUNGSLOGISTIK
FUR BAUELEMENTE

Zentraleinkauf Daun (Deutschland)

TechniSat Einkauf Fernost Taishangda
Electronics Co., Ltd. Shenzhen (China)

Teilebeistellung mdglich

MINIMALE PCB-GROSSEN
Lange X = 50 mm
Breite Y = 50 mm

MAXIMALE PCB-GROSSEN
Lange X = 810 mm
Breite Y = 490 mm

PRODUZIERBARE STUCKZAHLEN
Je nach ModulgréBe
und Komplexitat
bis zu 1.500.000
Baugruppen / Monat



MECHANISCHE KOMPONENTEN

(MONTAGE, GEHAUSE, ABSCHIRMUNGEN ETC.)
Automatische Bestlickung von Schirmblechen

Radialbestlickung

Handbestiickung gréBerer THT-Komponenten und Anbauteile

Endmontage

LOGISTIK

Handling von Bauteilen und Materialien mit einem modernen ERP System inklusive

Fremdlager, zusatzlich After Sales Service und Logistik
in der Techniropa Firmengruppe auf Gber 25.000 gm maoglich

BESTUCKUNGSKAPAZITAT
3.730.000 Bauteile/Stunde

TESTSYSTEME
3D-A0I SMD

3D-AOI THT

Funktionstester (Inline oder Einzeladapter)
SPI

Incircuit Test

MASCHINENPARK

Wareneingangsscanner

Leiterplattenlaser
(MUhlbauer, HG-tech)

Flash-Programmierung (Data 1/0)

Schablonendrucker
(Yamaha, DEK, SpeedPrint)

3D-SPI Inline (Pemtron)

11x SMD-Linien mit Hochmodernen
SMD Bestlickautomaten (Yamaha, Panasonic)

Reflow Ofen (Rehm)

3D-AO0I Inline Post Reflow
(Yamaha, Pemtron, TRI)

THT-Bestlicker (Panasonic)

Selektiviétanlage (Ersa)

Wellenl6tanlage (Ersa)

Multiwellen-L6tanlage (Ersa)

3D THT AQI (Gopel)

Inlinetester (IPTE)

Manuelles und automatisches Nutzentrennsystem

Roboter (Industrieroboter Epson, Yaskawa, Cobot
Universal Robots)

Schraubautomaten (N-Gineric, Certus)
X-ray (Viscom)

3D-Drucker

Nachverfolgbarkeit

Interne Werkzeugherstellung

QUALITATSSTANDARDS

ISO 9001:2015
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Wir haben alles
In eigener Hand.

TechniSat Digital GmbH, Dissel-
dorf: Sitz des EMS-Projektteams

Im Herbst 2016 wurde unsere
Reprasentanz im geschichts-
trachtigen Dreischeibenhaus

in der nordrheinwestfalischen
Landeshauptstadt Disseldorf
eroffnet. Disseldorf ist darliber
hinaus Sitz des EMS-Projekt-
teams, welches die Akquirie-
rung, Planung und Produktion
von OEM-Projekten koordiniert.




TechniSat

TechniSat Digital GmbH TechniSat Logistikzentrum
Daun/Vulkaneifel Nerdlen/Vulkaneifel

TechniSat Teledigital GmbH Taishangda Electronics Co. Abasar bei Budapest
Service Center, StaBfurt Ltd. Shenzhen, China Ungarn

TechniSat Digital Sp.z 0.0 TechniSat Digital Sp.z 0.0
Oborniki, Polen Prusice, Polen






Technologiegetriebener
Kunststoffspezialist

Die TechniForm GmbH ist ein inno-
vatives Kunststoffunternehmen mit
eigenem Werkzeugbau inkl. -kon-
struktion sowie eigener Teileferti-
gung, Teileveredelung und roboter-
gestutzter Baugruppenmontage.

Durch die hohe Fertigungstiefe

im eigenen Unternehmen und der
Techniropa Holding ist TechniForm
der ideale Partner von der ersten
Idee bis zum fertigen Produkt.

Der eigene Werkzeugbau von
TechniForm ist spezialisiert auf
komplexe Geometrien fir sichtbare
Oberflachen und ist unter anderem
mit Senkerodier-, Drahterodieren,

5-Achs-Frasmaschinen sowie wei-
teren modernsten Maschinen aus-
gestattet. Die Spritzgussfertigung
besteht aus Spritzgussmaschinen
mit SchlieBkraften bis zu 750 Ton-
nen, die allesamt mit Linear- oder
Sechsachsrobotern flir eine groBt-
mogliche Effizienz und Prozessqua-
litat ausgestattet sind.

Da die Marktfahigkeit eines Produk-
tes erheblich von seiner Asthetik
bestimmt wird, bietet TechniForm
eine enorme Bandbreite von Ver-
edelungstechnologien wie z.B.
Lackieren, HeiBpragen, Digital- und
Tampondruck an. In der Baugrup-

penmontage kommen Sechsachs-
roboter und Linearroboter zum
Einsatz.

Hierdurch wird neben einer hohen
Fertigungseffizienz auch eine ver-
lassliche Qualitat sowie eine prazise
Wiederholgenauigkeit sicherge-
stellt. Produktqualitat und Umwelt-
schutz stehen fur TechniForm an
hochster Stelle. Der Betrieb ist nach
DIN 9001/2008 und DIN 50001
zertifiziert und alle Gebaude wer-
den — durch die Rickgewinnung der
Prozesswarme — ohne den Einsatz
fossiler Brennstoffe beheizt.

Kontakt: TechniForm GmbH - Konrad-Zuse-StraBe 1 - 54552 Nerdlen

- info@techniform.de - techniform.de



TechniSat Digital GmbH
info@technisat-ems.de
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